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(по отраслевому реестру лабораторий организаций Госкорпорации «Росатом», прошедших оценку состояния измерений)

Выдано лаборатории 18.08.2022
(дата)

Настоящее свидетельство удостоверяет наличие в лаборатории (отделе, 
группе,участке)

Испытательная лаборатория Эксперт-центр

условий, необходимых для выполнения измерений с требуемой точностью в 
закрепленной за лабораторией области деятельности. Оценка состояния 
измерений в лаборатории проведена в соответствии с требованиями 
стандарта Госкорпорации «Росатом» СТО 95 12074-2021 «Оценка состояния 
измерений. Общие положения», приказа Госкорпорации «Росатом» от 31.10.2013 
№ 1/10-НПА.

Приложение -  Перечень объектов измерений, в т.ч. при испытаниях и 
контроле, для которых имеются условия для выполнения измерений с 
требуемой точностью.

Область деятельности лаборатории, в которой подтверждена ее 
техническая компетентность по результатам проведения оценки состояния 
измерений, определена приложением к настоящему свидетельству и является 
его неотъемлемой частью.

О СОСТОЯНИИ ИЗМЕРЕНИИ

АО «НИКИМТ-Атомстрой»
(г. Москва)

(наименование подразделения, организации, название города)

Первый заместитель 
генерального директора 
по атомной энергетике 
Госкорпорации «Росатом» А.М. Локшин



УТВЕРЖ ДАЮ
Первый заместитель 
генерального директора 
атомной энергетике 
Госкорпорации «Росатом»

о® A.M. ЛЬкшин

РЕШЕНИЙ
о подтверждении технической компетентности лаборатории в заявленной 

деятельности по результатам проведения оценки состояния измерен

По результатам проведения оценки состояния из 
(акт № 505.691(С)СИ) от 29.07.2022) техническая компет 
испытательной лаборатории Эксперт-центр АО «НИКИМТ-Ат0 
(г. Москва) в заявленной области деятельности подтверждена.

Выдано свидетельство о состоянии измерений № 1-8.16 
Срок очередного подтверждения технической компете! 
не позднее 18.08.2027.

области
ий

мерении
ентность
мстрой»

20-2022 .
нтности:

Главный метролог 
Г оскорпорации «Росатом» mL Н.А. Обь1сов
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2022 г.



Приложение к Акту № 505.691 (ОСИ) от 29.07.2022
(на 17 листах)

ПЕРЕЧЕНЬ
объектов измерений, в т.ч. при испытаниях и контроле

Наименование 
объектов измерений

Показатель Диапазон измерений Шифр (наименование) НД 
на МВИ

1 Трубы бесшовные
2 Трубы электро- 
сварные

Временное сопротивле­
ние

От 10 до 1500 Н/мм2 
(От 1 до 150 кгс/мм2)

ГОСТ 10006-80 
Трубы металлические. Ме­
тоды испытания на растяже­
ниеПредел текучести 

условный
От 10 до 700 Н/мм2 
(От 1 до 70 кгс/мм2)

Предел текучести физи­
ческий

От 10 до 700 Н/мм2 
(От 1 до 70 кгс/мм2)

Относительное удлине­
ние после разрыва

От 5% до 85 %

Относительное суже­
ние после разрыва

От 5% до 85 %

Ударная вязкость при 
нормальной и отрица­
тельных температурах

От 0,2 до 30 
кгс • м/см2

ГОСТ 9454-78 Металлы. 
Метод испытания на удар­
ный изгиб при пониженных, 
комнатной и повышенных 
температурах.

Временное сопротивле­
ние при повышенной 
температуре

От 10 до 700 Н/мм2 
(От 1 до 70 кгс/мм2)

ГОСТ 19040-81 Трубы ме­
таллические. Метод испыта­
ния на растяжение при по­
вышенных температурах.

Предел текучести 
условный при повы­
шенной температуре

От 10 до 500 Н/мм2 
(От 1 до 50 кгс/мм2)

Относительное удлине­
ние после разрыва при 
повышенной темпера­
туре

От 5% до 65 %

Относительное суже­
ние после разрыва при 
повышенной темпера­
туре

От 5% до 80 %.

Номер величина зерна От минус 3 до плюс 14 
усл. ед.

ГОСТ 5639-82 Стали и 
сплавы. Методы выявления 
и определения величины 
зерна.

Начальник Испытательной лаборатории
Эксперт -  Центр А.М. Просвирин



Наименование 
объектов измерений

Показатель Диапазон измерений Шифр (наименование) НД 
на МВИ

Загрязненность неме­
таллическими включе­
ниями

От 0 до 5,0 балла ГОСТ 1778-70 Сталь. Ме­
таллографические методы 
определения неметалличе­
ских включений.

Трещины Наличие или отсут­
ствие

ГОСТ 14019-2003 Металлы. 
Методы испытания на из­

Угол загиба От 10° до 180° гиб.

Трещины и надрывы Наличие или отсут­
ствие

ГОСТ 8695-75 Трубы. Ме­
тод испытания на сплющи­
вание.

Трещины и надрывы Наличие или отсут­
ствие

ГОСТ 8694-75 Трубы. Ме­
тод испытания на раздачу.

Число твердости по 
Бринеллю

От 80 до 650 единиц 
твердости

ГОСТ 9012-59 Металлы. 
Метод измерения твердости 
по Бринеллю.

Число твердости по Ро­
квеллу

HRA от 70 до 93 еди­
ниц твердости 
HRB от 25 до 100 еди­
ниц твердости 
HRC от 20 до 70 еди­
ниц твердости

ГОСТ 9013-59 Металлы и 
сплавы. Метод измерения 
твердости по Роквеллу.

Число твердости по 
Виккерсу

От 10 до 2000 HV ГОСТ 2999-75 Металлы и 
сплавы. Метод измерения 
твердости по Виккерсу.

Содержание ферритной 
фазы

От 0% до 20 % РД ЭО 1.1.2.19.0199-2010 
Определение содержания 
ферритной фазы в наплав­
ленном металле сварочных 
и наплавочных материалов, 
основном металле, сварных 
швах аустенитных нержаве­
ющих сталей и антикорро­
зионной наплавке оборудо­
вания и трубопроводов АС. 
ГОСТ Р 53686 -2009 Опре­
деление содержания фер- 
ритной фазы в металле 
сварного шва аустенитных 
и двухфазных феррито- 
аустенитных хромоникеле­
вых коррозионностойких 
сталей (объемный, локаль­
ный метод).
РМД 2730.300.08-2003 Ру­
ководящий методический 
документ. Определение со­
держания ферритной фазы

Начальник Испытательной лаборатории
Эксперт -  Центр А.М. Просвирин



Наименование 
объектов измерений

Показатель Диапазон измерений Шифр (наименование) НД 
на МВИ

магнитным методом хромо­
никелевых сталях аустенит- 
ного класса.

Трещины при изгибе Наличие или отсут­
ствие

ГОСТ 6032-2017 Стали и 
сплавы коррозионностой­
кие. Методы испытания на

Стойкость против меж- 
кристаллитной корро­
зии

Склонный к МКК или 
не склонный к МКК

стойкость против межкри- 
сталлитной коррозии.

Глубина обезуглеро- 
женного слоя

От 0,5 до 2000 мкм ГОСТ 1763-68 Сталь. 
Методы определения 
глубины
обезуглероженного слоя.

Длина, диаметр, оваль­
ность, толщина стенки 
и размеры поверхност­
ных дефектов. (визу­
альный и измеритель­
ный)

От 0,1 мм до 5,0 м ГОСТ Р 50.05.08-2018 Уни­
фицированные методики. 
Визуальный и измеритель­
ный контроль.
РБ-089-14 «Унифицирован­
ные методики контроля ос­
новных материалов (полу­
фабрикатов), сварных со­
единений и наплавки обору­
дования и трубопроводов 
атомных энергетических 
установок. Визуальный и 
измерительный контроль». 
ГОСТ 26877-2008 Металло­
продукция. Методы измере­
ний отклонений формы.

Эквивалентная отража­
тельная способность и 

условные размеры 
(ультразвуковая дефек­

тоскопия)

Глубина • длина 
От 0,2 • 10 

до 3 • 50 мм

ГОСТ Р 50.05.05-2018 Си­
стема оценки соответствия 
в области использования 
атомной энергии. Оценка 
соответствия в форме кон­
троля. Унифицированные 
методики. Ультразвуковой 
контроль основных матери­
алов (полуфабрикатов). 
ГОСТ 17410-78 Контроль 
неразрушающий. Трубы ме-

Начальник Испытательной лаборатории
Эксперт -  Центр А.М. Просвирин



Наименование 
объектов измерений

Показатель Диапазон измерений Шифр (наименование) НД 
на МВИ

таллические бесшовные ци­
линдрические. Методы уль­
тразвуковой дефектоско­
пии. ПНАЭ Г-7-014-89 
Унифицированные мето­
дики контроля основных 
материалов (полуфабрика­
тов), сварных соединений и 
наплавки оборудования и 
трубопроводов АЭУ. 
Ультразвуковой контроль. 
Часть I. Контроль основных 
материалов (полуфабрика­
тов).

Толщина стенки 
(ультразвуковая толщи- 

нометрия)

От 1,0 до 70 мм ГОСТ Р 50.05.03-2018 Си­
стема оценки соответствия 
в области использования 
атомной энергии. Оценка 
соответствия в форме кон­
троля. Унифицированные 
методики. Ультразвуковой 
контроль и измерение тол­
щины монометаллов, биме­
таллов и антикоррозионных 
покрытий.
ПНАЭ Г-7-031-91 Унифи­
цированные методики кон­
троля основных материалов 
(полуфабрикатов), сварных 
соединений и наплавки 
оборудования и трубопро­
водов АЭУ. Ультразвуко­
вой контроль. Часть III. Из­
мерение толщины мономе­
таллов, биметаллов и анти­
коррозионных покрытий.
И №23 СД-80* Инструкция 
по дефектоскопии гибов из 
перлитной стали.

3. Основной металл, 
в том числе: 
Поковки 
Проволока 
Лист
Сортовой прокат
Отливки
Литье

Временное сопротивле­
ние при нормальной и 
повышенной темпера­
турах

От 10 до 1500 Н/мм2 
(От 1 до 150 кгс/мм2)

ГОСТ 1497-84 Металлы. 
Методы испытаний на рас­
тяжение.
ГОСТ 9651-84 Металлы. 
Методы испытаний на рас­
тяжение при повышенных 
температурах.

Предел текучести 
условный при нормаль­
ной и повышенной тем­
пературах

От 10 до 700 Н/мм2 
(От 1 до 70 кгс/мм2)

Начальник Испытательной лаборатории
Эксперт -  Центр А.М. Просвирин



Наименование 
объектов измерений

Показатель Диапазон измерений Шифр (наименование) НД 
на МВИ

4. Крепежные детали
5. Фасонные детали
6. Корпусные детали

Предел текучести физи­
ческий при нормальной 
и повышенной темпера­
турах

От 10 до 700 Н/мм2 
(От 1 до 70 кгс/мм2)

Относительное удлине­
ние после разрыва при 
нормальной и повы­
шенной температурах

От 5% до 85 %

Относительное суже­
ние после разрыва при 
нормальной и повы­
шенной температурах

От 5% до 85 %

Ударная вязкость при 
нормальных и рабочих 
температурах

От 0,2 до 30 
кгс • м/см2

ГОСТ 9454-78 Металлы. 
Метод испытания на удар­
ный изгиб при пониженных, 
комнатной и повышенных 
температурах.

Макроструктура От 0 до 5 балла ГОСТ 10243-75 Сталь. 
Методы испытаний и 
оценка макроструктуры. 
Метод сравнения с талон­
ными шкалами.

Загрязненность неме­
таллическими включе­
ниями

От 0 до 5,0 балла ГОСТ 1778-70 Сталь. Ме­
таллографические методы 
определения неметалличе­
ских включений.

Глубина обезуглеро- 
женного слоя

От 0,5 до 2000 мкм ГОСТ 1763-68 Сталь. Ме­
тоды определения обезугле- 
роженного слоя.

Номер величина зерна От минус 3 до плюс 14 
усл. ед.

ГОСТ 5639-82 Стали и 
сплавы. Методы выявления 
и определения величины 
зерна.

Трещины при изгибе Наличие или отсут­
ствие

ГОСТ 6032-2017 Стали и 
сплавы коррозионностой­
кие. Методы испытания на 
стойкость против межкри- 
сталлитной коррозии.

Стойкость против меж- 
кристаллитной корро­
зии

Склонный к МКК или 
не склонный к МКК

Содержание ферритной 
фазы

От 0% до 20 % РД ЭО 1.1.2.19.0199-2010 
Определение содержания 
ферритной фазы в наплав­
ленном металле сварочных 
и наплавочных материалов,

Начальник Испытательной лаборатории
Эксперт -  Центр А.М. Просвирин



Наименование 
объектов измерений

Показатель Диапазон измерений Шифр (наименование) НД 
на МВИ

основном металле, сварных 
швах аустенитных нержаве­
ющих сталей и антикорро­
зионной наплавке оборудо­
вания и трубопроводов АС. 
ГОСТ Р 53686 -2009 Опре­
деление содержания фер- 
ритной фазы в металле 
сварного шва аустенитных 
и двухфазных феррито- 
аустенитных хромоникеле­
вых коррозионностойких 
сталей (объемный, локаль­
ный метод).
ГОСТ 11878-66 Сталь 
аустенитная. Методы опре­
деления содержания фер- 
ритной фазы в прутках 
РМД 2730.300.08-2003 Ру­
ководящий методический 
документ. Определение со­
держания ферритной фазы 
магнитным методом хромо­
никелевых сталях аустенит- 
ного класса.

Твердость по Бринеллю От 80 до 650 единиц 
твердости

ГОСТ 9012-59 Металлы. 
Метод измерения твердости 
по Бринеллю.

Твердость по Роквеллу HRA от 70 до 93 еди­
ниц твердости 
HRB от 25 до 100 еди­
ниц твердости 
HRC от 20 до 70 еди­
ниц твердости

ГОСТ 9013-59 Металлы и 
сплавы. Метод измерения 
твердости по Роквеллу.

Твердость по Виккерсу От 10 до 2000 HV ГОСТ 2999-75 Металлы и 
сплавы. Метод измерения 
твердости по Виккерсу.

Полосчатость От 0 до 5 балла ГОСТ 5640-2020 Сталь. Ме­
таллографический метод 
оценки микроструктуры ли­
стов и ленты.

Видманштеттова струк­
тура

От 0 до 5 балла

Ударная вязкость после 
механического старе­
ния.

От 0,2 до 30 
кгс • м/см2

ГОСТ 7268-82 Сталь. Метод 
определения склонности к 
механическому старению 
по испытанию на ударный 
изгиб.

Микроструктура От 0 до 10 балла ГОСТ 8233-56 Сталь. Эта­
лоны микроструктуры.

Начальник Испытательной лаборатории
Эксперт -  Центр А.М. Просвирин



Наименование 
объектов измерений

Показатель Диапазон измерений Шифр (наименование) НД 
на МВИ

Трещины Наличие или отсут­
ствие

ГОСТ 14019-2003 Металлы. 
Методы испытания на из­
гиб.

Угол загиба От 10° до 180°
Длина, диаметр, оваль­
ность, толщина стенки 
и размеры поверхност­
ных дефектов. (визу­
альный и измеритель­
ный)

От 0,1 мм до 5,0 м ГОСТ Р 50.05.08-2018 Уни­
фицированные методики. 
Визуальный и измеритель­
ный контроль.
ПН АЭ Г-7-025-90 сталь­
ные отливки для АЭУ. Пра­
вила контроля.
РБ-089-14 «Унифицирован­
ные методики контроля ос­
новных материалов (полу­
фабрикатов), сварных со­
единений и наплавки обору­
дования и трубопроводов 
атомных энергетических 
установок. Визуальный и 
измерительный контроль». 
НП-105-18 Федеральные 
нормы и правила в области 
использования атомной 
энергии "Правила контроля 
металла оборудования и 
трубопроводов атомных 
энергетических установок 
при изготовлении и мон­
таже".

Эквивалентная пло­
щадь и условные раз­

меры
(ультразвуковая дефек­

тоскопия)

от 0,24 до 60,0 мм2 ГОСТ 24507-80 Контроль 
неразрушающий. Поковки 
из черных и цветных метал­
лов. Методы ультразвуко­
вой дефектоскопии.
ГОСТ Р 50.05.05.-2018 Си­
стема оценки соответствия в 
области использования 
атомной энергии. Оценка 
соответствия в форме кон­
троля. Унифицированные 
методики. Ультразвуковой 
контроль основных матери­
алов (полуфабрикатов). 
ГОСТ 23304-78 Болты, 
шпильки, гайки и шайбы 
для фланцевых соединений 
атомных энергетических

Начальник Испытательной лаборатории
Эксперт -  Центр А.М. Просвирин



Наименование 
объектов измерений

Показатель Диапазон измерений Шифр (наименование) НД 
на МВИ

установок. Технические 
требования. Приемка. Ме­
тоды испытаний. Марки­
ровка, упаковка, транспор­
тирование и хранение. 
ПНАЭ Г-7-014-89 Унифи­
цированные методики кон­
троля основных материалов 
(полуфабрикатов), сварных 
соединений и наплавки обо­
рудования и трубопроводов 
АЭУ. Ультразвуковой кон­
троль. Часть I. Контроль ос­
новных материалов (полу­
фабрикатов).
И №23 СД-80* Инструкция 
по дефектоскопии гибов из 
перлитной стали.
ГОСТ 22727-88 Прокат ли­
стовой. Методы ультразву­
кового контроля.
ГОСТ 21120-75 Прутки и 
заготовки круглого и пря­
моугольного сечения. Ме­
тоды ультразвуковой де­
фектоскопии.

Толщина стенки 
(ультразвуковая 
толщинометрия)

От 0,5 до 600 мм ГОСТ Р 50.05.03-2018 Си­
стема оценки соответствия в 
области использования 
атомной энергии. Оценка 
соответствия в форме кон­
троля. Унифицированные 
методики. Ультразвуковой 
контроль и измерение тол­
щины монометаллов, биме­
таллов и антикоррозионных 
покрытий.
ПНАЭ Г-7-031-91 Унифи­
цированные методики кон­
троля основных материалов 
(полуфабрикатов), сварных 
соединений и наплавки обо­
рудования и трубопроводов 
АЭУ. Ультразвуковой кон­
троль. Часть III. Измерение
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Наименование 
объектов измерений

Показатель Диапазон измерений Шифр (наименование) НД 
на МВИ

толщины монометаллов, би­
металлов и антикоррозион­
ных покрытий.
И №23 СД-80* Инструкция 
по дефектоскопии гибов из 
перлитной стали.

7 Сварные соедине­
ния, наплавки

Трещины при нормиру­
емом угле изгиба

Наличие или отсут­
ствие

ГОСТ 6996-66 Сварные со­
единения. Методы опреде­
ления механических 
свойств.
ГОСТ 9454-78 Металлы. 
Метод испытания на удар­
ный изгиб при понижен­
ных, комнатной и повы­
шенных температурах.

Трещины по основному 
металлу

Наличие или отсут­
ствие

Трещины по металлу 
шва

Наличие или отсут­
ствие

Временное сопротивле­
ние разрыву

От 10 до 1500 Н/мм2 
(От 1 до 150 кгс/мм2)

Предел текучести 
условный

От 10 до 700 Н/мм2 
(От 1 до 70 кгс/мм2)

Предел текучести физи­
ческий

От 10 до 700 Н/мм2 
(От 1 до 70 кгс/мм2)

Относительное удлине­
ние после разрыва

От 5% до 85 %

Относительное суже­
ние после разрыва

От 5% до 85 %

Длина трещины От 0,1 до 100 мм
Угол загиба От 10° до 180°
Макроструктура свар­
ного соединения

Дефекты обнару­
жены/Дефекты не обна­

ружены

Линейные размеры 
От 0,5 до 2000 мкм

И1.1.3.17.1692-2020 Метал­
лографический контроль со­
стояния металла оборудова­
ния и трубопроводов на 
атомных станциях.
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Наименование 
объектов измерений

Показатель Диапазон измерений Шифр (наименование) НД 
на МВИ

ОСТ 95 10540-98 Контроль 
разрушающий и неразруша­
ющий. Метод металлогра­
фический.
НП-105-18 Федеральные 
нормы и правила в области 
использования атомной 
энергии «Правила контроля 
металла оборудования и 
трубопроводов атомных 
энергетических установок 
при изготовлении и мон­
таже».
ПНАЭ Г-7-010-89 Оборудо­
вание и трубопроводы 
атомных энергетических 
установок. Сварные соеди­
нения и наплавки. Правила 
контроля.

Микроструктура свар­
ного соединения

Дефекты обнару­
жены/Дефекты не обна­

ружены

Линейные размеры 
От 0,5 до 2000 мкм

ОСТ 95 503-2016 Соедине­
ния сварные и паяные для 
изделий активных зон ядер­
ных реакторов. Общие тех­
нические требования. Пра­
вила приемки и методы 
контроля.

Трещины при изгибе Наличие или отсут­
ствие

ГОСТ 6032-2017 Стали и 
сплавы коррозионностой-

Стойкость против меж- 
кристаллитной корро­
зии

Склонный к МКК или 
не склонный к МКК

кие. Методы испытания на 
стойкость против межкри- 
сталлитной коррозии.

Критическая темпера­
тура хрупкости

От минус 100 до плюс 
30°С

ПНАЭ Г-7-002-86 Правила 
и нормы в атомной энерге­
тике. Нормы расчета на 
прочность оборудования и 
трубопроводов атомных 
энергетических установок.

Содержание ферритной 
фазы

От 0% до 20 % РД ЭО 1.1.2.19.0199-2010 
Определение содержания 
ферритной фазы в наплав­
ленном металле сварочных 
и наплавочных материалов, 
основном металле, сварных 
швах аустенитных нержаве­
ющих сталей и антикорро­
зионной наплавке оборудо­
вания и трубопроводов АС.
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Наименование 
объектов измерений

Показатель Диапазон измерений Шифр (наименование) НД 
на МВИ

ГОСТ Р 53686 -2009 Опре­
деление содержания фер- 
ритной фазы в металле 
сварного шва аустенитных 
и двухфаз-ных феррито- 
аустенитных хромонике-ле- 
вых коррозионностойких 
сталей (объемный, локаль­
ный метод).
РМД 2730.300.08-2003 Ру­
ководящий методический 
документ. Определение со­
держания ферритной фазы 
магнитным методом хромо­
никелевых сталях аустенит- 
ного класса.

Геометрические раз­
меры

Размеры выявленных 
дефектов 

(визуальный и измери­
тельный)

От 0,1 мм до 5,0 м ГОСТ Р 50.05.08-2018 Уни­
фицированные методики. 
Визуальный и измеритель­
ный контроль.
НП-105-18 Федеральные 
нормы и правила в области 
использования атомной 
энергии "Правила контроля 
металла оборудования и 
трубопроводов атомных 
энергетических установок 
при изготовлении и мон­
таже.

Эквивалентная пло­
щадь и условные раз­

меры
(ультразвуковая дефек­

тоскопия)

От 0,24 до 60,0 мм2 ГОСТ Р 50.05.02 Система 
оценки соответствия в об­
ласти использования атом­
ной энергии. Оценка соот­
ветствия в форме контроля. 
Унифицированные мето­
дики. Ультразвуковой кон­
троль сварных соединений 
и наплавленных покрытий. 
ПНАЭ Г-7-030-91 Унифи­
цированные методики кон­
троля основных материалов 
(полуфабрикатов), сварных 
соединений и наплавки 
оборудования и трубопро­
водов АЭУ. Ультразвуко­
вой контроль. Часть II. Кон­
троль сварных соединений 
и наплавки.
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Наименование 
объектов измерений

Показатель Диапазон измерений Шифр (наименование) НД 
на МВИ

ПНАЭ Г-7-032-91 Унифи­
цированные методики кон­
троля основных материалов 
(полуфабрикатов), сварных 
соединений и наплавки 
оборудования и трубопро­
водов АЭУ. Ультразвуко­
вой контроль. Часть IV. 
Контроль сварных соедине­
ний из сталей аустенитного 
класса.
ГОСТ Р 50.05.04-2018 Си­
стема оценки соответствия 
в области использования 
атомной энергии. Оценка 
соответствия в форме кон­
троля. Унифицированные 
методики. Ультразвуковой 
контроль сварных соедине­
ний из сталей аустенитного 
класса.

Толщина стенки, 
наплавки 

(ультразвуковая толщи- 
нометрия)

От 1,0 до 600 мм ГОСТ Р 50.05.03-2018 Си­
стема оценки соответствия 
в области использования 
атомной энергии. Оценка 
соответствия в форме кон­
троля. Унифицированные 
методики. Ультразвуковой 
контроль и измерение тол­
щины монометаллов, биме­
таллов и антикоррозионных 
покрытий.
ПНАЭ Г-7-031-91 Унифи­
цированные методики кон­
троля основных материалов 
(полуфабрикатов), сварных 
соединений и наплавки 
оборудования и трубопро­
водов АЭУ. Ультразвуко­
вой контроль. Часть III. Из­
мерение толщины мономе­
таллов, биметаллов и анти­
коррозионных покрытий.

Размеры внутренних 
дефектов (контроль ра­
диографическими мето­

дами)

От 0,1 до 100 мм ОСТ 108.004.110-87 Свар­
ные соединения оборудова­
ния атомных электростан­
ций. Радиографический 
контроль
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Наименование 
объектов измерений

Показатель Диапазон измерений Шифр (наименование) НД 
на МВИ

ГОСТ Р 50.05.07-2018 Си­
стема оценки соответствия в 
области использования 
атомной энергии. Оценка 
соответствия в форме кон­
троля. Унифицированные 
методики. Радиографиче­
ский контроль.
ГОСТ 7512-82 Контроль не­
разрушающий. Соединения 
сварные. Радиографический 
метод.
ПНАЭ Г-7-017-89 Унифи­
цированные методики кон­
троля основных материалов 
(полуфабрикатов), сварных 
соединений и наплавки 
оборудования и трубопро­
водов АЭУ. Радиографиче­
ский контроль.
ПНАЭ Г-7-023-90 Оборудо­
вание и трубопроводы 
АЭУ. Сварные соединения 
алюминиевых сплавов. 
Правила контроля 
ОСТ 95852-87 
Контроль неразрушающий. 
Соединения сварные. Ме­
тод радиографический.

Размеры поверхност­
ных и подповерхност­

ных дефектов (магнито­
порошковый контроль)

Уровень чувствитель­
ности А: минимальная 
ширина раскрытия 
условного дефекта 2 
мкм
Уровень чувствитель­
ности Б: минимальная 
ширина раскрытия 
условного дефекта 10 
мкм
Уровень чувствитель­
ности В: минимальная 
ширина раскрытия 
условного дефекта 25 
мкм

ГОСТ Р 50.05.06-2018 Си­
стема оценки соответствия в 
области использования 
атомной энергии. Оценка 
соответствия в форме кон­
троля. Унифицированные 
методики. Магнитопорош­
ковый контроль.
ОСТ 26-01-84-78 Швы свар­
ных соединений стальных 
сосудов и аппаратов, рабо­
тающих под давлением. Ме­
тодика магнитопорошко­
вого методика контроля. 
ПНАЭ Г-7-015-89 Унифи­
цированные методики кон­
троля основных материалов 
(полуфабрикатов), сварных 
соединений и наплавки
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Наименование 
объектов измерений

Показатель Диапазон измерений Шифр (наименование) НД 
на МВИ

оборудования и трубопро­
водов АЭУ. Магнитопо­
рошковый контроль.
ГОСТ Р 56512-2015 Кон­
троль неразрушающий. 
Магнитопорошковый ме­
тод. Типовые технологиче­
ские процессы.

8.Стали и сплавы, 
сварные соединения 
и наплавки

Массовая доля ванадия От 0,15 до 2,50 м.д., % РД ЭО 0505-03 
Руководящий документ. 
Инструкция по стилоскопи- 
рованию металла.

Массовая доля молиб­
дена

От 0,15 до 2,00 м.д., %

Массовая доля мар­
ганца

От 0,15 до 14,00 м.д., %

Массовая доля хрома От 0,05 до 30,00 м.д., %

Массовая доля никеля От 0,50 до 20,00 м.д., %

Массовая доля титана От 0,04 до 1,50 м.д., %

Массовая доля воль­
фрама

От 1,00 до 18,00 м.д., %

Массовая доля ниобия От 0,10 до 1,50 м.д., %

Массовая доля кремния От 0,10 до 4,00 м.д., %

Массовая доля ко­
бальта

От 2,00 до 10,00 м.д.,

Массовая доля кремния От 0,05 до 5,0 м.д., % ГОСТ 28033-89 Сталь. Ме­
тод рентгенофлуоресцент­
ного анализа.Массовая доля титана От 0,01 до 5,0 м.д., %

Массовая доля ванадия От 0,01 до 5,0 м.д., %

Массовая доля хрома От 0,05 до 35,0 м.д., %

Массовая доля мар­
ганца

От 0,05 до 20,0 м.д., %

Массовая доля ко­
бальта

От 0,05 до 20,0 м.д., %

Массовая доля никеля От 0,05 до 45,0 м.д., %

Массовая доля меди От 0,01 до 5,0 м.д., %
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Наименование 
объектов измерений

Показатель Диапазон измерений Шифр (наименование) НД 
на МВИ

Массовая доля ниобия От 0,01 до 2,0 м.д., %

Массовая доля молиб­
дена

От 0,05 до 10,0 м.д., %

Массовая доля воль­
фрама

От 0,05 до 20,0 м.д., %

Массовая доля 
углерода

От 0,005 до 2,5 м.д., % ГОСТ 18895-97
Сталь. Метод фотоэлектри­

Массовая доля серы От 0,0030 до 0,20 м.д., % ческого спектрального ана­
Массовая доля фосфора От 0,0030 до 0,150 м.д., % лиза.
Массовая доля кремния От 0,0030 до 4,0 м.д., % ГОСТ Р 54153-2010 Сталь.
Массовая доля 
марганца

От 0,0030 до 17,5 м.д., % Метод атомно-эмиссион­
ного спектрального анализа

Массовая доля хрома От 0,0030 до 32 м.д., % РД ЭО 0669-2006.
Массовая доля никеля От 0,0030 до 45 м.д., % Стали и сплавы трубопрово­
Массовая доля 
кобальта

От 0,010 до 15 м.д., % дов и элементов оборудова­
ния атомных станций. Опре­

Массовая доля меди От 0,0050 до 3,20 м.д., % деление химического со­
Массовая доля 
алюминия

От 0,0050 до 7,0 м.д., % става методом атомно-эмис­
сионного спектрального

Массовая доля 
мышьяка

От 0,0030 до 0,10 м.д., % анализа.

Массовая доля 
молибдена

От 0,010 до 10 м.д., %

Массовая доля 
вольфрама

От 0,020 до 20 м.д., %

Массовая доля ванадия От 0,0050 до 10 м.д., %
Массовая доля титана От 0,0030 до 3,7 м.д., %
Массовая доля ниобия От 0,0050 до 3,0 м.д., %

Массовая доля бора От 0,0001 до 0,10 м.д., %
Массовая доля кальция От 0,00030 до 0,0050 м.д., 

%
Массовая доля олова От 0,0050 до 0,150 м.д., %
Массовая доля свинца От 0,0010 до 0,010 м.д., %
Массовая доля 
циркония

От 0,0050 до 0,050 м.д., %

Массовая доля серы От 0,002 до 0,10 м.д., % ГОСТ 12345-2001 Стали ле­
гированные и высоколеги­
рованные. Методы опреде­
ления серы.

Массовая доля угле­
рода

От 0,003 до 4,5 м.д., % ГОСТ 12344-2001 Стали ле­
гированные и высоколеги­
рованные. Методы опреде­
ления углерода.

9 Для указанных 
объектов измерения

Величина течи 
(Контроль герметично­

сти)

Класс герметичности I: 
От 5-10-11 
до 510-10 м 3Па/с

ГОСТ Р 50.05.01-2018 Си­
стема оценки соответствия в 
области использования
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Наименование 
объектов измерений

Показатель Диапазон измерений Шифр (наименование) НД 
на МВИ

Класс герметичности II: 
От 5 10-10 
до 5 10-9 м 3Па/с 
Класс герметичности III: 
От 5 10-9 
до 5 10-7 м 3Па/с 
Класс герметичности IV: 
От 5 10-7 
до 5 10-6 м 3Па/с 
Класс герметичности V: 
От 5 10-6 

до 5 10-4 м 3Па/с

атомной энергии. Оценка 
соответствия в форме кон­
троля. Унифицированные 
методики. Контроль герме­
тичности газовыми и жид­
костными методами.

Класс герметичности I: 
От 6,710-" 
до 6,7-10-10 м 3Па/с 
Класс герметичности II: 
От 6,710-10 
до 6,7̂  10-9 м 3Па/с 
Класс герметичности III: 
От 6,710-9 
до 6,7-10-7 м 3Па/с 
Класс герметичности IV: 
От 6,710-7 
до 6,7̂  10-6 м 3Па/с 
Класс герметичности V: 
От 6,710-6 

до 6,710-4 м 3Па/с

ПНАЭ Г-7-019-89 Унифи­
цированная методика кон­
троля основных материалов 
(полуфабрикатов), сварных 
соединений и наплавки обо­
рудования и трубопроводов 
АЭУ Контроль герметично­
сти. Газовые и жидкостные 
методы.

Изменение давления 
контрольного газа

от -0,1 МПа до 10 МПа

Течи (индикация кон­
трольного газа; потеки, 
капли и струи жидко­

сти; пузырьки и пенные 
вздутия в слое пенооб­
разующего состава; пу­
зырьки газа, поднимаю­
щиеся к зеркалу воды; 

падение давления; 
пятна контрольной 

среды в слое адсорби­
рующего покрытия, в 

т.ч., светящиеся в лучах 
УФ света)

Наличие/отсутствие

10 Для указанных 
объектов измерения.

Размер поверхностных 
несплошностей (длина, 
ширина) (Капиллярный 

контроль)

От 0,2 до 300 мм ПНАЭ Г-7-018-89 Унифи­
цированная методика кон­
троля основных материалов 
(полуфабрикатов), сварных 
соединений и наплавки 
оборудования и трубопро­
водов АЭУ Капиллярный 
контроль.

Начальник Испытательной лаборатории
Эксперт -  Центр А.М. Просвирин



Наименование 
объектов измерений

Показатель Диапазон измерений Шифр (наименование) НД 
на МВИ

От 0,2 до 300 мм

От 0,2 до 300 мм 

От 0,2 до 300 мм

ГОСТ 18442-80 
Контроль неразрушающий. 
Капиллярные методы. Об­
щие требования.

ГОСТ Р 50.05.09-2018 Си­
стема оценки соответствия в 
области использования 
атомной энергии. Оценка 
соответствия в форме кон­
троля. Унифицированные 
методики. Капиллярный 
контроль.
РБ-090-14
Руководство по безопасно­
сти при использовании 
атомной энергии «Унифи­
цированные методики кон­
троля основных материалов 
(полуфабрикатов), сварных 
соединений и наплавки обо­
рудования и трубопроводов 
атомных энергетических 
установок. Капиллярный 
контроль»

11 Для указанных 
объектов измерения.

Течи, разрывы металла, 
падение давления, 
видимые остаточные 
деформации 
Испытания давлением 
(гидравлические, 
пневматические)

Наличие/отсутствие

Начальник Испытательной лаборатории
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